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Крышка корпуса (2), шток (4), опора пружины (6) и поворотный колпак (3) изготовлены из 
ударопрочной технической термопластической смолы (акрилонитрилбутадиенстирол, 
ABS). Пружина (5) выполнена из нержавеющей стали марки AISI 304 по DIN EN 10088-
2005 (аналог 08Х18Н10 по ГОСТ 5632-72). Крышка корпуса защищает пружину от внеш
них воздействий. Пружина обеспечивает настроечное давление и центрируется с по
мощью регулировочной втулки (8) из латуни марки CW614N. 

Все модели клапанов имеют фиксированную заводскую настройку давления срабаты
вания: 2,5; 3,0 или ,0 бар. Клапан защищен от перенастройки давления запрессо
ванным колпаком (3), с помощью которого можно производить ручное открытие клапана.

Колпак в верхней части имеет алюминиевую заглушку (9), на которой указано давление 
заводской настройки и направление поворота колпака для ручного открытия клапана. 
Устройство клапана защищено от попадания в него рабочей среды диафрагмой (7). 
Крышка корпуса при ввинчивании давит на прижимное кольцо (10), которое фиксирует 
диафрагму. Прижимное кольцо изготовлено из фибры марки 3110 (DIN 7737), а диа
фрагма — из синтетического эластомера (этиленпропиленовый каучук, EPDM).  

При превышении давления в системе сверх допустимого сила давления рабочей среды 
становится больше силы упругости пружины. Вследствие этого пружина сжимается, 
открывая клапан и осуществляя сброс рабочей среды через отводящий трубопровод. 
После снижения давления сила упругости пружины вдавливает шток и диафрагму 
обратно в седло, закрывая его.

По части требований безопасности труда предохранительный клапан соответствует 
ГОСТ 12.2.003-91 и ГОСТ Р 53672-2009.
 
Клапан поставляется потребителю полностью готовым к работе и не требует дополни-
тельной регулировки. Перед установкой клапана трубопровод должен быть очищен от 
ржавчины, грязи, окалины, песка и других посторонних частиц, влияющих на работо-
способность клапана.

Клапан необходимо устанавливать в вертикальном положении колпаком вверх, таким 
образом, чтобы направление движения рабочей среды совпадало с направлением 
стрелки на корпусе.
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